Bombas da engrenagem BKG® BlueFlow™ de

alta pressao (MHDP)

m Economia de material significativa = Possibilidade de processor
m Mais qualidade do produto material reciclado
m Refugo reduzido m Diminui a carga na extrusora

Facil sincronizagdo com linha de extrusao. Com uma bomba BKG entre a extrusora e o cabegote vocé pode
ajustar diretamente o controle de medicao, eliminando, assim, pulsacéo da extrusora. As roscas das extrusoras
fundem, misturam e transportam o polimero de maneira eficiente, mas ndo com pressao e volume constante ao
cabecote. Uma bomba da engrenagem, ndo sendo um dispositivo de mistura ou derretimento, é extremamente
eficiente para gerar pressao e dosar a saida do polimero.

O controle adicional da instalacao de uma bomba de engrenagem BKG também oferece mais flexibilidade na
linha de producgao, primeiramente diminuindo os tempos de partida em materiais dificeis € depois processando
varios polimeros com a mesma rosca. O controle EMPAC BKG fecha o ciclo da pressao de entrada da bomba
para 0 acionamento da extrusora ao mesmo tempo em que monitora a pressao posterior para eliminar
eventuais problemas causados pela paralisagao da linha a frente.
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Bombas da engrenagem BKG® BlueFlow™ de

alta pressao (MHDP)

Especificacoes

Modelo
MHDP | MHDP | MHDP | MHDP | MHDP | MHDP | MHDP | MHDP | MHDP | MHDP | MHDP
110/043 | 115/080 | 183/100 | 240/120 | 275/175 | 300/200 | 350/230 | 430/300 | 550/350 | 600/300 | 600/400
CC/REV 3.9 16.7 31.1 56.5 112.3 | 186.1 2465 | 4949 731 1103 1471
g%"ﬂ% 0236 1.00 1.87 3.38 673 | 1116 | 1477 | 2966 | 43.8 66 88
Slbgpszo 0519 2.21 4.11 7.46 1485 | 2460 | 3257 | 65.41 96.6 146 194
Produtividade/min. 1,0
S.G. 55 rpm (kg 1.2 5 9 17 34 56 74 148 219 331 441
Produtividade/min. 1,0
5.6, 85 rpm (b/h) 2.6 11 21 37 74 123 163 327 483 729 972
Produtividade/min. 1,0
S.G. .50 rpm (ka/h 12 50 93 169 337 558 739 1483 2190 3305 4408
Produtividade/min. 1,0
S, 250 1pm (b/h) 26 110 206 373 742 1230 1629 3271 4830 7288 9720
Aquecedor (kW) 0.6 1 16 3 4 4 4 9 12 16 N/D
Obrigatério
Peso da bomba em kg 10 22 30 61 85 90 141 320 572 680 737
Peso da bomba em Ib 22 49 66 135 188 199 312 706 1260 1500 1625
Depende do processo e do material Observacao: O modelo MJHDP é uma opcao. O corpo da bomba
Press&o operacional maxima: 689 bar (10.000 Ib/pol?) tem canais internos para receber fluido quente/frio. A opcéo

Diferencial de pressdo maxima: 517 bar (7.500 Ib/pol?) — . .o
Temperatura maxima: 343 °C (650 °F) MJHDRP é utilizada por polimeros sensiveis ao calor quando se

Entradas para transdutor: 4 locais no corpo para bombas precisa de uma regulagéo de temperatura muito precisa.
de tamanho 155 e maiores

Bombeamento preciso = especificacao do
produto mais rigida e economia de material Pulsacao Filtro
rosca Pulsagdo fa

As bombas da engrenagem funcionam a uma velocidade
constante e medem com precis&o o polimero até um
cabecote.

Entrada

Pressdes de descarga
de até 689 bar
10.000 Ib/pol?

200

Amplificar

saida kg/hr [Ibs/h]

Aumentar a eficiéncia da rosca e a vazao da linha

As bombas da engrenagem geram pressao com eficiéncia, o que reduz a
0 70 140 210 280 pressao na cabeca da extrusora. Reduzindo a pressao da extrusora, uma
[1,015] [2,000] [3,048] [4,060] rosca pode funcionar de maneira mais eficiente e transportar mais material.

pressao bar [psi]

Curva eficiente da extrusora
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